

Результаты анкетирования  в подразделениях  ОАО «КЭМЗ»

Среднее значение по цехам	поиск заготовок, пки	поис мерительного инструмента	поиск режущего инструмента	поиск приспособлений	поиск материала	дефицит материала и пки	Некачественная работа ОТК и Входного контроля	нехватает работников ОТК	брак причина  человеческий фактор(невнимательность и тд.)	Отсутствие ТО на оборудование, не своевременный ремонт оборудования	Плохое качество закупаемого  материала и ПКИ	Нет производственного плана со сроками	некачественный режущий инструмент или его отсутствие	старое изношенное оборудование	плохие,  не отработанные  технологии (много ошибок при написании мк) и чертежи	Отсутствие оснастки	Нехватка мерительного инструмента	Плохое освещение	Все устраивает	16.486904761904761	8.7325000000000035	13.655833333333335	18.703968253968252	13.812418300653594	86	33	9	17	57	61	64	58	63	66	24	32	11	20	


